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「多品種少量生産Jの 強い昧方です。

高岡」性設計のパワフルな主軸と、充分に厚い角ガイド構造の摺動面が安定し

た加工を実現します。摺動面は焼入研肖」仕上げを施し、相手側にはターカイ

トBを張付けてしヽます。各軸のボールネジは摺動面の中心に配置しており、

追従性に優れた高精度の位置決めが可能です。

ベテランの熟練工にも違和

感無く操れる3軸 丸八ンド

ルを装備。技能を生かした

手動加工にもOK。

希望の番号を選択しボタンを押すだけで工具交換を実行。

RS232Cイ ンターフエース,メモリーカードインターフエースを

標準装備。データバンク、自動プロなどから直接運転を実現

しました。

安定切削を生む高岡」性ボディ

工具を8本まで装着可能なAttC装置を搭載。

複数工程の連続加工や長時間の無人運転を可能にしました。

主軸よギヤータイプで、強力A助
/ン
バータモータと2段ギヤーで馬区

動されているため、低速重切肖」よ勿論、高速回転にも対応できます。

100  255      600

回転数

1270   3000

(min l)

各軸単独の丸八ンドル操作は汎用機なみ

難しいプログラムは不要 8本 ATCは 単品から多種多量生産に対応

集中配置したスイッチ類と表示部(メモリーカードはオプシヨン)



多種多彩な11エガイグンス機能を満載
標準搭載の加エガイダンス機能により円弧,斜め直線は勿論のこと各種ポケット加工やパターン位置決め,

平面・側面,コーナーカロエが八ンドル操作で自由自在。

コーナ…カロエ

コーナーR/コ ーナーC

リミットカロエ

直線/円弧

ティーテイン

ティーチング 描画確認

直線カロエ

円周/円弧/四角/格子/任意

荒取リカロエ

コーナーR/コ …ナーC

12)||l①
X■ 口■■疇  R

誕 定後 :*入 力 終 了  |

:iⅢ ,¬ V軸 両 方 向  X軸 一 方 向 V軸 一 方

|■ || ■.::

力="又 |よ、ソフトキ|て選択

鰈 穴あけカロエ

■ ■ ●
=か又せ、ソフト■で選択

センタドリル/ドリル/タップ
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カロエパターンを選んで数値を入力するだけ

もう、プログラムの技術Iま必要ありません。
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●標準機械仕様

移動量 ‐罐 ‐,ブ 購お 1 050 mm

Y軸 移動量 (テーブル前後) 520 mm

鐵 ‐

―

520 mm

テー功レ上面から主軸端面までの開離 170～ 690 mm

コ払繭

“

抑輌線き嘲 |“0両

テーブル テーブル作業面の大きさ 1300× 500 mm

テ■刻 ,の外 liO,Cl kg

T溝 寸法  (幅 ×数 ×間隔) 18 mm× 5× 100 mm

:床面かケ■フ,1… 88Cll"||

主車由 主軸回転速度 20-3 000 minl

1蝙 黎設1鮭華議絵■●H自輔

主軸テーパ穴 7/24テ ーパ No 50

主

…

●90 mm

送り速度 早送り速度   (X,Y,Z) 12 000 mm/mn
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"Ⅲ "詢ATC装 置 ツールシャンク形式 MAS BT50

うい
・・
'‐
日珍式 ,VI～SIFtX,11黎ワ場||●

`1)工具収納本数 8本

工具最大径 ■ 36m■

工具最大長さ 350 mm

摯 痺 11,1モ|1蝉

`"tJメー

r)

工具選択方式 近回り番地固定方式

電動機 :枷曲‐ 夕lω 移 輸 AC ll鰤 ′14●●

軸送 り用モータ  (X,Y)

|■■■|■■■|‐ |
AC 1 0 kw

AC 1 5 kvv

主軸冷却用モータ 0 4 kw

ク■ラン|卜用■■タ O l181鰤

ATCマ ガジン用モータ 0 09 kw

ATC″ 1粛額=‐ ∝オる|′X2

タンク容量 主軸潤滑油タンク容量 10L

機動面 濶滑珀タン ク1容量 18L

クーラン トタンク容量 175L

所要源動力 :餞 鷹 2お なおこ|1輛

空気圧源 06 MPa,300 νmln(大 剣王)

機械の大きさ 機動や0"～む く̈ X準家,) 3物 詠 ,m"|十五

機械質量 (数値制御装置を含む) 6,600 kg

●その他主な標準仕様  マシンロック ブロックスキップ シングルブロッ

ク M機 能ロック Z軸無視 ノヾックラシュ補正 ピッチ誤差補正 手動/自

動原点復帰 M30自 動電源遮断 電卓型小数点入力 半径R指定 グラフィッ

ク表示

●特別仕様 □照明装置□切り粉エアーブローロオイルミスト(2L,4L)

ロテーブルスプラッシュガードロ多目的M出 カロリジッドタップロ主軸冷

却装置 (室温同調型)ロパトロールライト(1段 .2段 .3段 )ロベース

220mm上 げ台□主軸回転5000min l□ 指定色

●フロアプラン

●制御装置標準仕様

●制御装置特別仕様 □登録プログラム個数追加 (125200)ロ テー

プ記1意長拡張 (80160320m)ロ ガイダンスプログラミング機能
□輪郭プログラミングロ多角形リミット加エロリモートバッファロリジッ
ドタップ機能ロプレイバックロダイナミックグラフィック機能ロバック
グランド編集□拡張テープ編集□自動コーナーオーバーライドロプ
ログラマブルミラーイメージロメモリーカード(フアナク推奨品)ロメ
モリーカードアタッチメントロ先行制御□座標回転ロスケーリングロ

稼働時間,部品数表示□G10デ ータ入力□工具補正メモリ(BC)

位置決め、直線補間、円弧補PB5

アブソ:/インクレ

84イ ンチ液晶カラー

任意半径値の円弧や円加工
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円、四角、 トラックの定形状の内側加工

任意寸法の長方形の平面加工
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州帥:=´犠腫 |
任意の長方形領域を設定し、その領域内の加工

センタードリル、 ドリル、タッピング動作

画鰤 心:1匈車ぼ lt=→■検出

ガイダンス加工を言副意して何度でも繰り返し可能

主軸回転オーバーライド 指令回転数に対し50～ 1200/o(10%毎 )

||‐

送 り速度オーバーライ ド 指令送り速度に対し0～200%(10%毎 )

早送リオ■パ■ライ |ド 阜選¨ ||,“な
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指定端数の0位置に位置決め (*0、
**0、 ***0)

′|(ン|ド″い差りつにЮi● 0,11■||ISA‐雨

Gフ3110ス,G80-0789

ワーク座標系選択

登録プログラム個数

サブプElグラム

入出カインターフエース RS‐232C/メ モリーカード

ポケット加工

パタ■ン位置決め

リミット加工

ティーチング

響鶉

本 社 ・工 場  〒4250007焼 津市策牛 161 8054(621)6261 FAX 054(621)6262

関 東 営 業 所  〒33]0802埼 玉県さいたま市北区本郷町9472● 048(667)1221

名古屋営業所  〒4560035名 古屋市熱田区自鳥2227(愛 聖ビル)8052(682)6601

大 阪 営 業 所  〒5780965東 大 阪 市 本 庄 西 2-90 1]● 06(6745)8601

福 岡 営 業 所  〒8150033福 岡市南区大橋213]3(0ビ ル2F)● 092(553)]421

長 野 営 業 所  〒3990701長 野 県 塩 尻 市 広 丘 吉 田 9656壼 0263(85)329]

仙 台 出 張 所  ●022(307)4123

広 島 出 張 所  8082(878)1149

海    外  SH Z∪ OKA USA NC(シ カゴ)

http://www/shizuOkatekko co jp

※本 カタ ログ記載の仕様 機械寸法な どは、製品改良のため予告なく変更する場合があります。
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